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CONSTRUCTION FASTENING SYSTEMS

4
wT TRUTEK

CHEM-SET® chemiczne systemy kotwienia firmy Trutek

Kotwienie z wykorzystaniem kotew chemicznych nalezy obecnie do najbardziej uniwersalnych i wszechstronnych
systeméw mocowan we wspéiczesnym budownictwie.

Szeroka gama zywic, oraz fatwosc ich modyfikacji podczas procesu produkcyjnego pozwala na dostosowanie formuly
zywicy do wigkszosci materiatow stosowanych na budowach. Poczynajac od najtwardszych kamieni naturalnych poprzez
beton, cegle (petna i dziurawke) konczac na materiatach porowatych jak Ytong czy porobeton.

Prowadzone na szerokg skale prace badawcze pozwolity na udoskonalanie zywic pod katem ich stosowania w réznych
warunkach atmosferycznych. Dostepne sa obecnie zywice ,Arktyczne” pozwalajagce na mocowanie nawet podczas
40-stopniowych mrozow, czy tropikalne o wydiuzonym czasie zelowania, ktére umozliwiajg prace w 50-stopniowych upatach.
Pewne rodzaje zywic dzigki swym wiasciwosciom fizyko-chemicznym umozliwiajg mocowanie w wilgotnym betonie, mo-
krych otworach oraz pod wodg. Wtasnosci te pozwalajg na stosowanie zywic w przemysle chemicznym i przetworstwie
spozywczym, poniewaz nie wchodzg w reakcje z wodg i substancjami chemicznymi.

Odpornosc na wyrywanie, scinanie, czy zginanie konstrukcyjnych palgczen budowlanych wykonanych z uzyciem zywic
zwykle znaczgco przekracza wytrzymalosci tradycyjnych polgczen mechanicznych. Zas najwazniejszym czynnikiem
ograniczajgeym ich wytrzymatosc jest wytrzymatos¢ podioza (kamienia, betonu, cegly) oraz mocowanego elementu;
preta zbrojeniowego czy gwintowanej szpilki.

T —

W zaleznosci od rodzaju podioza, planowanych obcigzen, warunkéw zewnetrznych i wielu innych specyficznych
k oczekiwan projektanta mozemy zastosowac rozne systemy kotwienia chemicznego osiagajgc zamierzony efekt.
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2. OPIS DZIALANIA

Tuby, czy kapsutki?

W ofercie firmy Trutek dostgpne sg dwa podstawowe systemy aplikaciji Zywic.

Zdobywajace duzg popularnos$é tuby do wyciskania (TCM...) o pojemnoéciach od 150 ml
do 900 ml, oraz szklane kapsutki (TCS/THC...) o wielkosci zaleznej od oczekiwanej srednicy

mocowanego preta.

Zasadnicza cechg odrézniajaca od siebie te dwa systemy kotwienia jest sposéb aplikacji. W przy-
padku kapsutek, aby dokonaé prawidiowego mocowania wystarczy znac $rednice kotwy czy pre-

ta, ktéry chcemy zamocowaé. Objetos¢ i $rednica kapsutki zostala dobrana w taki sposob, JEMICAL
7e gwarantuje odpowiednia ilo$¢ zywicy dla danej srednicy i gtebokosci otworu. Aplikacja pole- § MORTAR
ga na wiozeniu kapsutki w otwér a nastepnie wkreceniu/ wbiciu mocowanego preta czy szpilki. S—_—

Dla zywicy w tubach przed przystapieniem do kotwienia nalezy sprawdzi¢ w instrukcji/ katalogu
technicznym iloé¢ zywicy niezbedng do zamocowania danej srednicy preta na zadang glebokos¢
w otworze. Nastepnie wtrysnaé jej odpowiednia ilos¢ w otwér korzystajge z podziatki na tubie

czy zliczajac ilo$¢ suwow pracy wyciskacza.

Mechanika kotwienia

Niezaleznie od formy opakowania zasada mocowania za pomocg chemicznych systemow
kotwienia pozostaje taka sama. Kazde opakowanie zaprawy zawiera zywice oraz utwardzacz.
Podczas procesu kotwienia nastepuje wymieszanie obu skiadnikow i po pewnym czasie
(w zaleznosci od skiadu) utwardzenie zaprawy. Samo zamocowanie powstaje w wyniku kilku
roznych procesow fizycznych i chemicznych. '

» Po pierwsze mamy do czynienia z reakcjg chemiczna.
Podczas procesu aplikacji mieszamy zywice z utwardza-
czem wywolujac sieciowanie zwigzkéw polimerowych
zawartych w zywicy.

Reakeji chemicznej towarzyszg procesy fizyczne na po-
ziomie subatomowym. Polegajg one w uproszczeniu
na wymianie elektronéw pomigdzy poszczegbinymi
materiatami wehodzgeymi w skiad systemu i powstanie
sit przylegania pomigdzy stalowym pretem zywicg
i materialem podioza np. betonem.

Ostatnim etapem (juz po utwardzeniu zywicy) jest
powstanie zamocowania ksztaftowego. Utwardzona
zywica przybiera nieregularny ksztaft otworu — podczas
iniekcji penetruje mikroszczeling w materiale podioza
wnikajgc w nie a po utwardzeniu ,zaklinowuje sig”
w otworze.

3. WTRYSKOWE SYSTEMY KOTWIENIA

Mianem tym okreslamy systemy kotwienia zawierajgce w skladzie zywice w tubach oddajgc w ten sposob istote

aplikaciji (wiry$nigcie zywicy w otwor).

Budowa poszczegoinych tub z zaprawg zywiczng rozni sig w zaleznosci od pojemnosci tuby i wlasnosci zywicy. Opako-
wania o pojemnosciach 345 | 400 ml majg dwie tuby umieszczone réwnolegle, opakowania 380 ml skiadajg sie rowniez
z dwéch tub umieszczonych osiowo jedna w drugiej. Wewnatrz tub (niezaleznie od ich umiejscowienia wzgledem siebie)
znajduja sie zywica i utwardzacz. W tubach o pojemnosciach 165 i 300 ml znajdujg sie specjalne foliowe pojemniki

zawierajace odseparowang od siebie zywicg i utwardzacz.

Podczas aplikaciji nastepuje wyciénigcie w odpowiednich proporcjach obydwu skiadnikow | wymieszanie ich w mieszal-

niku statycznym.

Do najwiekszych zalet zywic w tubach mozemy zaliczy¢:

« niska cene jednostkowa jednego zamocowania
« wysokie parametry wytrzymafosciowe mocowan
« brak naprezen mocujacych (mozliwos¢ stosowania blisko krawedzi)
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KOTWIENIE W BETONIE, BETONIE ZBROJONYM | KAMIENIU NATURALNYM

Trutek TCM 400PE - najnowszej generacji zywica epoksydowa zaprojektowana do najbardziej odpowiedzialnych
zamocowan i przenoszenia najwyzszych obcigzeri. Zapewnia bezpieczne i trwafe kotwienie w betonie, betonie zbrojonym
i kamieniu naturalnym z wykorzystaniem pretow zbrojeniowych i gwintowanych.

Zalety:

* Doskonata przyczepnos$¢ do wszystkich rodzajow podioza.

* Po utwardzeniu nie wchodzi w reakcje z substancjami chemicznymi i woda.

« Szybkie, bezskurczowe utwardzanie.

* Nie powoduje naprezen montazowych.

* Bezzapachowa.

* Moze by¢ stosowana pod wodg, oraz w zawilgocanych/ mokrych otworach.

* Idealna do zastosowan w otworach wierconych technikg diamentowa.

* Moze by¢ stosowana z pretami gwintowanymi i zbrojeniowymi.

* Skleja wigkszos¢ materialdw budowlanych za wyjatkiem gumy i elastycznego PCV.

* Wydiuzony czas zelowania | wigzania umazliwia gtebokie kotwienie pretow gwintowanych
| i zbrojeniowych.
f = Latwa w uzyciu.

* Diugi okres przydatnosci do uzycia.

Czasy utwardzania
Temp. podtoza 296 Bh 08 |15 B
Czas zelowania min | 15 16 18 21
Czas utwardzania h 5 6 7 10 I?I=®

Dane techniczne Trutek TCM 400PE beton o wytrzymatosci C20/25 (wg PN-83/N-03010)

Parametry/rodzaj preta TCM 400PE/TCS TCM 400PE/pret zbrojeniowy DIN 488
i i e M8 | M10 |M12 | M16 | M20 | M24 | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25
/zbrojeniowego
Obcigzenie sitg osiowg

: 85 (134 21 |29,1|43,7| 54 |11,5(17,0 24,8 | 31,4| 37,1|58,3 | 84,2
wyrywajgcq (kN)
Obciazenie silg Scinajacy (kN) 13,4 (162|186 |419| 63 [852| - - - - - - -
Srednica otworu/wiertta (mm) g R B e A e R e e R e e e R 18 22 28 | 22
Gigbokos¢ otworu/min (mm) 85 | 95 | 115 | 130 | 180 | 220 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400
Moment dokrecajacy (Nm) 11 02238 | 95 170 | 260 - - - B - - -
Minimalna odlegios¢

od krawedzi (mm) 80 ( 90 | 110 | 130 | 150 ( 190 | 80 | 90 (110 | 120 | 130 | 150 | 190

Wartos¢ podziatki na tubie (mm) b2 3 5 16 24 14 L AE 20 83 Al L 6T T2
Przyblizona ilos¢ otworéow
z jednej tuby

Parametry obliczeniowe wg AT-15-6758/2005 i AT-15-6875/2005

99 | 70 | 48 | 30 g 6 11 9 8 (71 45 A ] BB~ T
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Trutek TCM 380EA - jest nowoczesng zywica hybrydowa do mocowan w zakresie duzych i srednich obcigzen.
Zapewnia bezpieczne i trwate kotwienie w betonie, betonie zbrojonym i kamieniu naturalnym z wykorzystaniem pretow
zbrojeniowych i gwintowanych.

Zalety:

» Doskonala przyczepnos$¢ do wszystkich rodzajéw podioza.

« Po utwardzeniu nie wchodzi w reakcje z substancjami chemicznymi i woda.
» Szybkie utwardzanie, takze w zakresie ujemnych temperatur podioza.

« Nie powoduje naprezen montazowych.

» Moze byé stosowana w zawilgoconych/mokrych otworach.

« Moze by¢ stosowana z pretami gwintowanymi i zbrojeniowymi.

* tatwa w uzyciu.

» Diugi okres przydatnosci do uzycia.

Czasy utwardzania
Temp. podioza °C 25 15 5 -5
Czas zelowania it =8 6 12 50
Czas utwardzania | min | 30 35 50 90

Dane techniczne Trutek TCM 380EA beton o wytrzymatosci C20/25 (wg PN-83/N-03010)

Parametry/rodzaj preta TCM 380EA/TCS TCM 380EA/pret zbrojeniowy DIN 488
Srednica preta gwintowanego

/zbrojeniowego M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | ©20 | ©25
Obcuaie w3 e 81 |122|205|284|388| 50 |21,9|353| 56 |77,3|899|91,8|95.2
wyrywajaca (kN)

Obcigzenie sitg $cinajaca (kN) 13,4|16,2|186|419| 63 [852| - - - - - - -
Srednica otworu/wiertta (mm) 1wl l4a] w228 itg]e 16 18| 28| 88|88
Gigbokos¢ otworu/min (mm) 85 | 95 | 115 | 130 | 180 | 220 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400
Moment dokrecajgcy (Nm) 11 |22} 38 | 95 | 170 260 | = - - - - - -
Minimalna odleglos¢

i 80 | 90 | 110 | 130 | 150 | 190 | 80 | 90 | 110 | 120 | 130 | 150 | 190
od krawedzi (mm)

Wartos¢ podziatki na tubie (mm) 151 2 g L4515 226 131215 {8 |81 372 | 62 67 F
Przyblizona ilo$¢ otworéw
z jednej tuby

Parametry obliczeniowe wg AT-15-6835/2005 i AT-15-6895/2005

94 | 66 | 45 | 28 | 9 6 1 L Bl 7 Bolion 2 2

:
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Trutek TCM 300SF - jest nowoczesng zywica hybrydowa do mocowan w zakresie duzych i $rednich obcigzen. I
Zapewnia bezpieczne i trwafe kotwienie w betonie, betonie zbrojonym, pustakach betonowych, kamieniu naturalnym,

cegle peinej, cegle dziurawce oraz materialach porowatych jak porobeton czy Ytong z wykorzystaniem pretow
zbrojeniowych i gwintowanych.

Zalety:

« Bezzapachowa, nie zawiera styrenu.

* Niepalna.

* Doskonale przylega do wszystkich podiozy budowlanych.

* Po utwardzeniu nie wchodzi w reakcje z substancjami chemicznymi i wodg.
* Szybkie utwardzanie. o

* Nie powoduje naprezen montazowych. | vorTAR
* Moze byc¢ stosowana z pretami gwintowanymi i zbrojeniowymi. ‘
* Latwa w uzyciu.

* Diugi okres przydatnosci do uzycia.

RENE FREE

Y-ACR

Czasy utwardzania
Temp. podfoza G 25 15 5 -5 :
Czas zelowania min 3 6 12 50 {7cM 3008t
Czas utwardzania | min | 30 | 35 | 50 90 F

ITE

H R

Dane techniczne Trutek TCM 300SF beton o wytrzymatosci C20/25 (wg PN-83/N-03010)

Parametry/rodzaj preta TCM 300SF/TCS TCM 300SF/pret zbrojeniowy DIN 488
Sredinica preta gwitowanego M8 | M10 |M12 | M16 | M20 | M24 | @8 | @10 |@12 | @14 | @16 | @20 | @25

/zbrojeniowego

i ks kit 8,8 | 14,5 20,0 |31,0| 402 | 542|219 /353 | 56 |77.3| 89.9| 91,8 | 952
wyrywajgca (kN) .

Obciazenie sitg scinajaca (kN) 13,4(16,2 (186|419 | 63 | 852 | - - - - - - -
Srednica otworu/wiertla (mm) 10 | 12 | 14 | 18 | 24 | 28 | 12 | 14 | 16 | 18 | 22 | 28 | 32
Glebokos¢ otworu/min (mm) 85 | 95 | 115 | 130 | 180 | 220 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400
Moment dokrecajacy (Nm)' 1hope2 |38 195 [ 170 | 280 - - - - - -
Minimalna odleglosé

od krawedzi (mm) 80 | 90 | 110 | 130 | 150 | 190 | 80 | 90 | 110 | 120 | 130 | 150 | 190

Wartos¢ podziatki na tubie (mm) Bhdn 5 8 26 ] 38 |22 [265|31.6 1 37 | 64 | 106 | 114
Przyblizona ilos¢ otwordw
z jednej tuby

Parametry obliczeniowe wg AT-15-6835/2005

73] 22 |35 | 22 7 4 8 s 5 3 2 1,5
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KOTWIENIE W CEGLE PELNEJ, CEGLE DZIURAWCE, PUSTAKACH BETONOWYCH

Trutek TCM 380P - jest nowoczesng zywica hybrydowa do mocowan w podiozach o niskiej nosnosci. Zapewnia
bezpieczne i trwale kotwienie w niskiej jakosci betonie, pustakach betonowych, cegle peinej, cegle dziurawce
i materiatach porowatych jak porobeton czy Ytong.

Zalety:

« Doskonata przyczepnosé do niskiej jakosci podtozy.

* Szybkie utwardzanie.

+ Nie powoduje naprezen montazowych.

* Latwa w uzyciu.

» Diugi okres przydatnosci do uzycia.

» Wysoka rekatywno$c¢ ulatwiajaca penetracje podtooza.

Czasy utwardzania
Temp. podtoza °C 25 15 5 -5
Czas zelowania min | 3 6 | 12 | 50
Czas utwardzania | min | 30 35 |50 90

Dane techniczne Trutek TCM 380P beton o wytrzymatosci C20/25
(wg PN-83/N-03010), cegta ceramiczna klasa 15 (wg PN-B-12050/1996)

Parametry/rodzaj preta TCM 380P/TCS
Srednica preta gwint./zbrojeniowego | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Obcigzenie sitg osiowa wyrywajacg | 7,1/ [10,4/|15,4/|28,5/
dzialajaca pod dowolnym katem (kN) | 2.9* | 4.7+ | 5,8+ | 6,2+ | 302|372
Obciazenie sita Scinajgca (kN) 13,4 16,2186 41,9 63 [ 852
10/ | 12| 14/ | 18]

12% | 15% | 15% |20+ | 24 | 28
85/ | 95/ | 115/ | 130/
50+ | 85+ |130* | gs* | 180 | 220
11/ | 22/ | 38/ | 95/

Srednica otworu (wiertla) (mm)

Minimalna gfeboko$¢ otworu (mm)

Moment dokrecajgcy (Nm) 3% | 13* | pa* | 43* 170 | 260
Minimalna odleglo$¢ 80/ | 90/ | 110/ | 130/
od krawedzi (mm) 60* | 90* |100* [110*| 150 | 190

Wartos¢ podziatki na tubie (beton) a2 3 [45 15 1225
Przyblizona ilo$¢ otworow

z jednej tuby (beton) b e TeeliEe - s
Wartos¢ podziatki na tubie (mm)
| (cegla dziurawka)

Przyblizona ilos¢ otworow

z jednej tuby (cegla dziurawka)

Parametry obliczeniowe wg AT-15-6835/2005 i AT-15-6900/2006
* Wartoéci dotyczace mocowan w cegle ceramicznej z uzyciem tulej perforowanych

ret e i R e :

84 |245| 16 | 13 - -
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Trutek TCM 300PSF - jest nowoczesng zywicg hybrydowa do mocowan w zakresie duzych i §rednich obcigzen.
Zapewnia bezpieczne i trwafe kotwienie w betonie, betonie zbrojonym, pustakach betonowych, kamieniu naturalnym,
cegle pelnej, cegle dziurawce oraz materialach porowatych jak porobeton czy Ytong z wykorzystaniem pretéw
zbrojeniowych i gwintowanych.

Zalety:

» Bezzapachowa, niepalna, nie zawiera styrenu.

* Doskonale przylega do wszystkich podiozy budowlanych.

* Po utwardzeniu nie wchodzi w reakcje z substancjami chemicznymi i woda.
* Szybkie utwardzanie.

* Nie powoduje naprezen montazowych.

* Moze by¢ stosowana z pretami gwintowanymi i zbrojeniowymi.

* tatwa w uzyciu.

« Diugi okres przydatnosci do uzycia.

Czasy utwardzania
Temp. podioza g B 25 15 5 -5
Czas zelowania min 3 6 12 50
Czas utwardzania | min | 30 35 50 90

Dane techniczne Trutek TCM 300PSF beton o wytrzymatosci C20/25 (wg PN-83/N-03010),
cegta ceramiczna klasa 15 (wg PN-B-12050/1996)

Parametry/rodzaj preta TCM 300PSF/TCS
Srednica preta gwint./zbrojeniowego | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Obcigzenie silg osiowg wyrywajacg | 8,2/ |13,0/|20,2/|30,4/
dziafajaca pod dowolnym katem (kN) | 2,9* | 4,7* | 5,8* | g2+ | 397 | 535
Obcigzenie silg scinajacg (kN) 134/162(186 41,9 | 63 | 852
10/ | 12/ | 14/ | 18/

12¢ | 15* | 15% | pox | 24 | 28
85/ | 95/ | 115/ | 130/
50* | 85* |130*| 85+ | 179 | 215
11/ | 22/ | 38/ | 95/

Srednica otworu (wiertta) (mm)

Minimalna gfeboko$¢ otworu (mm)

Moment dokrecajacy (Nm) 3+ | 13% | 2a* | 43+ 170 | 260
'Minimalna odlegfos¢ 80/ | 90/ | 110/ | 130/
od krawedzi (mm) 60* | 90* |100*|110*| 150 | 190

Wartos¢ podziatki na tubie (beton) 25135 | 5 8 26 | 39
Przyblizona ilos¢ otworéw

Z jednej tuby (beton) g i et Ve ! 4
Wartos¢ podzialki na tubie (mm)
(cegta dziurawka)

Przyblizona ilos¢ otworow

z jednej tuby (cegla dziurawka)

Parametry obliczeniowe wg AT-15-6758/2005 i AT-15-6900/2006

2,6l 8 14 | 18 - -

BB 18 1125110 - -
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ZYWICE UNIWERSALNE

Trutek TCM 345SF - jest nowoczesng zywicg hybrydowa do mocowan w zakresie duzych i $rednich obcigzen.
Zapewnia bezpieczne i trwale kotwienie w betonie, betonie zbrojonym, pustakach betonowych, kamieniu naturalnym,
cegle peinej, cegle dziurawce oraz materiatach porowatych jak porobeton czy Ytong z wykorzystaniem pretow

zbrojeniowych i gwintowanych.

Zalety:

* Bezzapachowa, nie zawiera styrenu.

= Niepalna.

= Doskonale przylega do wszystkich podiozy budowlanych.
« Po utwardzeniu nie wchodzi w reakcje z substancjami chemicznymi i woda.

« Szybkie utwardzanie.

* Nie powoduje naprgzen montazowych.
« Moze by¢ stosowana z pretami gwintowanymi i zbrojeniowymi

« tatwa w uzyciu.

 Diugi okres przydatnosci do uzycia.

Czasy utwardzania

Temp. podioza °C 25
Czas zelowania min 3
Czas utwardzania min | 30

15
6
35

5
12
50

-5
50
920

Dane techniczne Trutek TCM 345SF beton o wytrzymatosci C20/25 (wg PN-83/N-03010),

cegta ceramiczna klasa 15 (wg PN-B-12050/1996)

1T
H BN

=
ol -
£
-

Parametry/rodzaj preta TCM 345SF/TCS TCM 345S5F/pret zbrojeniowy DIN 488
il::)?;abﬂztgaogwmtowanego M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | ©20 | @25
Ondis ¥eno s onon 88 |145| 20 | 31 |402|542(21,9|353| 56 |77.3| 89,9| 91,8952
wyrywajacg (kN)

Obcigzenie sitg scinajaca (kN) 13,4/16,2|18,6 |41,9| 63 |852| - - - - - - -
Srednica otworu/wiertla (mm) 101 12 438 24 (28 A2 | 8 |16 18- 22 |28 - 32
Gtebokos$¢ otworu/min (mm) 85 | 95 | 115 | 130 | 175 | 215 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400
Moment dokrecajgcy (Nm) 11 2200 88 1850 [170. 1 260 = = S - : - - -
Minimalna odlegtos¢

od krawedzi (mm) 80 | 90 | 110 | 130 | 150 | 190 | 80 | 90 | 110 | 120 | 130 | 150 | 190
Wartosc podziatki na tubie (mm) 2 3 4 6 20| 30 17 | 20 25 28,51 495| 83 | 63
Przyblizona ilos¢ otworow

z jednej tuby 85 | 60 | 41 26 8 5 9 75 |65 | 55 3 2 15

Parametry obliczeniowe wg AT-15-6835/2005 i AT-15-6900/2006
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Trutek TCM 165SF - jest nowoczesng zywicg hybrydowg do mocowan w zakresie duzych i $rednich obcigzen. I
Zapewnia bezpieczne i trwate kotwienie w betonie, betonie zbrojonym, pustakach betonowych, kamieniu naturalnym,

| cegle pefnej, cegle dziurawce oraz materialach porowatych jak porobeton czy Ytong z wykorzystaniem pretow
zbrojeniowych i gwintowanych.

Zalety:

* Bezzapachowa, nie zawiera styrenu.

* Niepalna.

» Doskonale przylega do wszystkich podiozy budowlanych.

* Po utwardzeniu nie wchodzi w reakcje z substancjami chemicznymi i wodg.
« Szybkie utwardzanie.

* Nie powoduje naprezen montazowych.

* Moze by¢ stosowana z pretami gwintowanymi i zbrojeniowymi.

* katwa w uzyciu.

» Diugi okres przydatnosci do uzycia.

% TRUTEK

Czasy utwardzania
- | Temp. podioza 5 loos s bl -5
' Czas zelowania min | 3 8 |12 | 5
Czas utwardzania | min | 30 | 35 | 50 | 90 I?I=® "

Dane techniczne Trutek TCM165SF beton o wytrzymatosci C20/25
(wg PN-83/N-03010), cegla ceramiczna klasa 15 (wg PN-B-12050/1996)

Parametry/rodzaj preta TCM 165SF/TCS

SEs Drofs sinkivanaco M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
/zbrojeniowego

e oy o 82 | 13 |202|304 397|535
wyrywajacg (kN)

Obcigzenie silg $cinajacg (kN) 13,4|16,2 (186 |41,9| 63 | 852
Srednica otworu/wiertla (mm) 10 132 1 Y4 | 1B | 24 | g8
Giebokos¢ otworu/min (mm) i e IR e ot B B e
Moment dokrecajgcy (Nm) 11 Fee | a8 95 | 170 1260
Minimalna odlegtosé

od krawedzi (mm) 80 | 90 | 110 | 130 | 150 | 190

Wartos¢ podziatki na tubie (mm) 25 385 8 25 | 37
Przyblizona ilos¢ otworéw
z jednej tuby

Parametry obliczeniowe wg AT-15-6758/2005 i AT-15-6900/2006

28 12661 18 1116 [ 35 |25
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ZYWICE ZIMOWE - ARCTIC

Trutek TCM 380A - zywica Arktyczna zostala zaprojektowana specjalnie w celu umozliwienia kotwienia w warunkach
zimowych w ekstremalnie niskich temperaturach. Zawiera szybko wigzgcg dwuskfadnikowg i bezzapachowg zywice
zapewniajgcg pewne i wytrzymate mocowanie.

Zapewnia bezpieczne i trwale kotwienie w zakresie duzych i $rednich obcigzen w betonie, betonie zbrojonym, pustakach
betonowych, kamieniu naturalnym, cegle petnej, cegle dziurawce oraz materialach porowatych jak porobeton czy Ytong
z wykorzystaniem pretow zbrojeniowych i gwintowanych.

Zalety:

» Umozliwia kotwienie w temperaturach otoczenia do -20°C.

* Niska lepkos¢ ufatwia wyciskanie w niskich temperaturach.

* Bezzapachowa, nie zawiera styrenu.

* Niepalna.

» Doskonale przylega do wszystkich podiozy budowlanych.

* Po utwardzeniu nie wchodzi w reakcje z substancjami chemicznymi i woda
« Bardzo szybkie utwardzanie.

= Nie powoduje naprezen montazowych.

* Moze byc¢ stosowana z pretami gwintowanymi i zbrojeniowymi
+ tatwa w uzyciu.

« Diugi okres przydatnosci do uzycia.

Czasy utwardzania
Temp. podioza i 15 5 -5 -10 | -18
Czas zelowania min 1 2 7 10 24
Czas utwardzania | min 6 18 | 75 85 | 100 I?I:“’

Dane techniczne Trutek TCM 380A beton o wytrzymatosci C20/25 (wg PN-83/N-03010)

Parametry/rodzaj preta TCM 380A/TCS TCM 380A/pret zbrojeniowy DIN 488
Srednica prets gwintowanego M8 |M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | @8 | @10 | @12 | @14 | B16 | @20 | ©25
/zbrojeniowego

SEeaes « o 88 [145| 20 | 31 |402|542 219|353 | 56 |77,3| 89,9/ 91,8952
wyrywajgcg (kN)

Obciazenie silg scinajacg (kN) 13,4|16,2|186|419| 63 |852| - = - - - - -
Srednica otworu/wiertta (mm) 012|148l Wil w16 | 18| 22| 283
Giebokosé otworu/min (mm) 85 | 95 | 115 | 130 | 175 | 215 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400
Moment dokrecajacy (Nm) 122 | 38| 85 170 2] e - - - - - -
Wieanan o 80 | 90 | 110 | 130 | 150 | 190 | 80 | 90 |110 | 120 | 130 | 150 | 190
od krawedzi (mm)

Warto$é podziatki na tubie (mm) t51 2.3 (48] 15 (251 13| 18 | W T a1 | o7 B} 6¢

i i st Mleslas 28 0| s lwlel®|nslas)za]|z |
z jednej tuby \

Parametry obliczeniowe wg AT-15-6835/2005
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4. SPOSOB APLIKACJI

MONTAZ

1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej srednicy i glebokosci.
2. Dokladnie oczysci¢ otwér metalowg szczotkg a nastgpnie wydmucha¢ pyt pompkg lub sprezarkg. Czynnosc
powtérzy¢ przynajmniej trzy razy.

3. W materiatach peinych, korzystajgc z podziatki na tubie wirysna¢ odpowiednig ilos¢ zywicy lub orientacyjnie wypeinic¢
otwér zywicg do ok. 2/3 glebokosci.

. W materiatach perforowanych - wiozyé w otwor tuleje perforowang a nastepnie wypetnic catkowicie zywica.

. Wiozyé pret kotwigcy w otwor/tuleje lekko go obracajgc. Z otworu powinien wyptyngé nadmiar zywicy!

. Przed obcigzeniem - odczekac az do petnego utwardzenia zywicy.

B

o O,

5. SPOSOB UZYCIA

SPOSOB UZYCIA: TCM 165 i 300 ml

1. Odkreci¢ nakretke (A).

2. Obcigé gorng czesc foliowego pojemnika ponizej metalowej klamry (B).

3. Nakreci¢ mieszalnik na tube i wlozy¢ do dozownika/wyciskacza.

4. Wycisnaé ok. 8 cm zaprawy na zewnatrz otworu. Uwaga: Nie wiryskiwa¢ zywicy do otworu zanim nie osiggnie
jednolitego szarego koloru.

5. Przeprowadzi¢ montaz wg zalaczonej instrukcji.

6. Po uzyciu nakreci¢ nakretke na tube.

7. Tuba z zywicg moze by¢ uzyta kilka razy. W przypadku przerwy w aplikacji diuzszej niz 10 min, nalezy wymienic
mieszalnik a utwardzong zywice usunac.

SPOSOB UZYCIA: TCM 345, 380 i 400 ml

F 1. Odkreci¢ nakretke.

2. Nakreci¢ mieszalnik na tube i wlozy¢ do dozownika/wyciskacza.

3. Wycisna¢ ok. 8 cm zaprawy na zewnatrz otworu. Uwaga: Nie wtryskiwac¢ zywicy do otworu zanim nie osiggnie
jednolitego szarego koloru.

4. Przeprowadzi¢ montaz wg zalaczonej instrukcii.

5. Po uzyciu nakreci¢ nakretke na tube.

6. Tuba z zywicg moze by¢ uzyta kilka razy. W przypadku przerwy w ‘aplikacji diuzszej niz 10 min, nalezy wymienic¢
mieszalnik a utwardzong zywice usungag.
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6. OPIS KAPSULEK | ICH PRZEZNACZENIE

Kapsutki chemiczne przeznaczone sg do mocowania pretow gwintowanych i zbrojeniowych w takich materialach
podioza jak kamien, beton czy cegla peina. Dzigki swej budowie zapewniajg bezpieczne i trwafe kotwienie nawet wtedy,
gdy otwér w materiale podfoza nie zostal prawidiowo oczyszczony, dlatego tez szczegolne polecane sg do zamocowan
krytycznych w warunkach utrudniajacych prawidiowy proces kotwienia. Kapeulic Zownghizie Pasa Vet

Kapsutki chemiczne skiadajg sig z czterech podstawowych elementéw.
1. Szklana kapsulka zewnetrzna,

2. Piasek kwarcowy,

3. Zywica,

S Zywica Kapsutka wewnetrzna
4. Kapsutka wewnetrzng zwierajgca utwardzacz. z utwardzaczem

Podczas procesu kotwienia pret gwintowany kruszy obydwie kapsutki umozliwiajgc wymieszanie zywicy z utwardzaczem
i powstanie zamocowania. Piasek kwarcowy dostajac si¢ pomigdzy zwoje preta gwintowanego | gciany otworu rysuje je
powodujac powstanie dodatkowego zamocowania.

Do najwigkszych zalet kapsulek mozemy zaliczy¢:

* wysokie parametry wytrzymato$ciowe mocowarn

» mozliwosé stosowania w szerokim zakresie temperatur od -40 do +50°C

« brak naprezen mocujgcych (mozliwos¢ stosowania blisko krawgdzi)

« prostota aplikacji/ stosowania (nie trzeba przelicza¢ ilosci wiryskiwanej zywicy)

« brak strat podczas wykonywania zamocowan (stosujac tuby czesto wiryskujemy
wiecej zywicy niz jest niezbedne, aby zwigkszy¢ pewnos¢ zamocowania')

* najwyzsza odpornos¢ na zabrudzenie/zanieczyszczenie otworu (spadek wytrzymatosci mocowania jest stosunkowo niewiel-
ki w poréwnaniu w Zywicg w tubach?)

1) Wieksze zuzycie jest szczegdinie widoczne w poczgtkowym okresie do czasu nabycia odpowiedniej wprawy w stosowaniu.
2) Na podstawie badan Juray Meszaros Uniwersytet w Sztutgarcie

MONTAZ e

1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej $rednicy i glebokosci. eh i i IS B .

A R

AV
& -
) ; e "
2. Dokfadnie oczyscié otwor metalowg szczotkg a nastepnie wydmuchac 3 g 3 i Jia
pyt pompka lub sprezarkg. Czynnos$¢ powtorzy¢ przynajmniej trzy razy. i A 5 dm Fi :
3. Wiozy¢ kapsutke w otwor.
4, Zamocowa¢ klucz do osadzania pretow w wiertarce udarowe;.
5. Dla szpilki gwintowanej - wkrecié pret w otwor uzywajgc wiertarki
z wigczonym udarem.
6. Dla preta zbrojeniowego - energicznym ruchem wbic¢ pret w otwor
(jezeli bedzie to mozliwe nalezy przekreci¢ kilka razy wokot osi preta)
7. Przed obcigzeniem - odczekac az do peinego utwardzenia zywicy.

. . . .
r @ & ’ ¢ ' a ¢

Czasy utwardzania
Temp. podioza °C 30 20 10 8 0 -5
Czas utwardzania | min | 10 20 60 60 | 300 | 300

W przypadku zamocowan w wilgotnych otworach nalezy podwoi¢ czas utwardzania
Dane techniczne Trutek TSC/THC beton o wytrzymalosci od C20/25 do C50/60 (wg EN-206/2000-12)

Parametry/rodzaj preta TSC/ICS THC*/pret zbrojeniowy DIN 488
e e venunego M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | o8 | @10 | 012 | @16 | @20 | @25
/zbrojeniowego
e e g8 | 10|16 |24 |30 | - |52 | 75 |132|21a| -
_ wyrywajacg (kN)
‘ Obciazenie sita Scinajaca (kN) 8 12 [ 223546 - - - - - -
@ Srednica otworu/wiertla (mm) 12 1 14} 16| 25 188 | 10 |19 | 15 | 20 | 26 | 80
Glebokos¢ otworu/min (mm) 90 | 110 [ 125 | 170 | 210 | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 500
Moment dokrecajgcy (Nm) 12 120 | 45 100|160 | " - - - - - -
. T 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 75 | 95 | 105 | 130 | 160 | 190
od krawedzi (mm)
Parametry obliczeniowe wg ETA-05/0215 *Dla THC podano wartosci charakterystyczne
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Zywica niezaleznie od tego, w jakiej wystepuje formie stanowi tylko cze$¢ chemicznych systeméw mocowan. Niezbgdnym
elementem zamocowania jest pret zbrojeniowy lub szpilka gwintowana, ktéra wklejona w materiat podtoza umozliwi zamoco-
wanie. Podstawowymi elementami mocujgcymi sa prety gwintowane TSC... o odpowiednich, diugosciach i srednicach. Z jed-
nej strony posiadajg gniazdo wewnetrzne imbusowe umozliwiajgce wkrgcenie szpilki w otwor a z drugiej sg scigte w taki spo-
sob, aby podczas wkiadania/wkrecania w otwér w podiozu powodowaty mieszanie zywicy. W sklad kompletu wchodzi takze
nakretka i podktadka. Odmiang tych pretéw sa szpilki ksztaltowe przeznaczone do mocowania w strefie rozcigganej betonu.
Prety wykonane sg ze stali w klasie 5.8 i 8.8. Poniewaz czesto powstaje koniecznos¢ zastosowania preta odpornego
na zewnetrzne warunki atmosferyczne dlatego w ofercie znajdujg sig prety wykonane ze stali nierdzewnej w klasie - 304 i 316.

PRETY KOTEW WKLEJANYCH Z KONCOWKA SZESCIOKATNA

Stal galwanicznie ocynkowana min. 6 ym

Srednica Srednica Diugosé Max. grub. Min. gleb. llogé
Art. nr otworu @ mm | gwintu @ mm pretamm |moc. elem. mm| otworu mm w opak.
TCS08110 10 M8 110 18 80 10
TCS10130 12 M10 130 25 90 10
TCS12160 14 Mi2 160 34 110 10
TCS16190 18 M16 190 45 125 10
TCS20260 25 M20 260 55 170 10
TCS24300 28 M24 300 B9 210 5
Stal nierdzewna, klasa A2 - 304* ~m———————

Srednica Srednica Diugos¢ Max. grub. Min. gteb. llosé
Art. nr otworu @ mm | gwintu @ mm pretamm |moc. elem. mm| otworu mm w opak.
TCS08110SS 10 M8 110 18 80 10
TCS10130SS 12 M10 130 25 90 10
TCS12160SS 14 M12 160 34 110 10
TCS161908S 18 M16 190 45 125 10
TCS20260SS 25 M20 260 55 170 10
TCS243000SS 28 M24 300 55 210 5
Stal galwanicznie ocynkowana, klasa 8.8 M

Srednica Srednica Dtugosé Max. grub. Min. gteb. llosé
Art. nr otworu @ mm | gwintu @ mm preta mm |moc. elem. mm| otworu mm w opak.
TCS10130C 14 10 130 25 90 10
TCS12160C 16 12 160 35 110 10
TCS16205C 20 16 205 45 125 10
TCS20285C 25 20 285 55 170 6
TCS24300C 30 24 300 55 210 6
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8. TULEJE PERFOROWANE

Aby wykona¢ zamocowanie w materiatach takich jak cegla kratowka czy betonowe bloczki pustakowe nalezy zastosowac 4
tuleje siatkowe. Wystepujg one w dwoch wersjach stalowe o diugosci jednego metra i plastikowe o odpowiedniej diugo-

4ci dla danej $rednicy otworu. Réznica pomigdzy tulejg siatkowa a nylonowg tkwi w oczekiwane] glebokosci zakotwienia
majacej wplyw na wytrzymatosé polaczenia. Dia zamocowan standardowych w zupetnosci wystarcza tuleja nylonowa

dla glebszych zakotwien diugos¢ 130 mm tulei nylonowej moze nie by¢ wystarczajaca i wtedy nalezy zastosowac
stalowg tuleje siatkowa obcinajgc jg na dowolng dlugo$é np. 250 mm zarabiajgc jej koniec w taki sposob, aby wiryski-
wana zywica nie uwalniala sig drugim koncem.

Tuleje perforowane (nylonowe) —

Srednica Min. gieb. Srednica - Dlugos$é Stosowac lloé
Art. nr otworu @ mm | otworu mm tulei @ mm tuleimm | z pretami @ mm | w opak.
TPSO1 e 50 9 50 Me6-M8 50
TPS02 18 85 13 85 M10-M12 20
TPS03 15 130 13 130 M10-M12 20
TPS04 22 85 18 85 M16 20

Tuleje siatkowe (stalowe)

Srednica | Srednica gwintu | Diugosé Stosowaé llogé
Art. nr otworu @ mm | wewnatrz @ mm | tuleimm | z pretami @ mm | w opak.
TMS12 12 8,7 1000 M8 1
TMS16 16 12,6 1000 M10-M12 1
TMS22 22 18,0 1000 M16 1
TMS26 26 22,0 1000 M20 1

Tuleje stalowe (z gwintem wewnetrznym)
Srednica | Glebokosé | Srednica gwintu | Diugosé gwintu|  Diugosc¢ Stosowac llosé

Art. nr  |otworu @ mm | otworu mm | wewnatrz @ mm | wewnatrz mm tulei mm z kasputkami w opak.
TIS06 10 50 M6 25 45 TSCO08 10
TIS08 14 85 M8 30 80 TSC10 10
TIS10 16 85 M10 a3 80 TSC12 10
TIS12 18 85 M12 50 80 TSC16 10
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| Dozowniki stuzg do ,wyciskania”/precyzyjnego dozowania zywicy. W zaleznosci od objetosci tuby z zywicg nalezy
zastosowaé odpowiedni dozownik. W celu utatwienia dobrania zywicy do posiadanego narzedzia lub na odwrot
zywice i dozowniki posiadajg wspdlne oznaczenie dotyczgce objgtosci. Do dozownika TCM 380MT beda odpowiednie
wszystkie zywice posiadajgce w kodzie produktu 380 np. TCM 380P, TCM 380EA czy TCM 380A. To samo dotyczy tub
o objetosci 300 i 400 ml. Jedynym odstepstwem jest tuba 165 ml, ktérg nalezy stosowac z dozownikiem TCM 300MT.
Zywice o objetosci 165 i 300 ml moga by¢ stosowane z profesjonalnymi dozownikami do silikonu czy akrylu powszech-
nie dostepnymi obecnie na rynku. Nalezy jednak zwréci¢ szczegolng uwage na jakos¢ dozownika, poniewaz
narzedzie wystarczajgce do poprawnej pracy z silikonem moze by¢ niewystarczajgce do iniekcji Zywicy ze wzgledu
na inny skiad i konsystencje zywicy.

TCM 345 MT TCM 400 MT
— do iniekcji zywic TCM 345SF - do iniekcji zywic TCM 400PE

TCM 380 MT TCM 300MT
- do iniekcji zywic TCM 380F, TCM 3B0EA, TCM 380 A - do iniekcji zywic TCM 300SF, TCM 300PSF, TCM 165SF

Zestaw promocyjny do iniekcji Zywicy
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10. STATYCZNY MIESZACZ ZYWICY

TCN - statyczny mieszacz zywicy, po nakrgceniu na tubg
i umieszczeniu jej w dozowniku umozliwia doktadne wymie-
szanie zywicy z utwardzaczem oraz jej precyzyjng aplikacie.
Tuba z zaprawg zywiczng zawiera dwa podstawowe sktadni-
ki zywice i utwardzacz w odpowiednich proporcjach
(dla zywicy czysto epoksydowej 1:1, dla pozostatych zywic
1:10). Dokladne ich wymieszanie jest podstawowym
zadaniem mieszacza i stanowi niezbgdny warunek utwardze-
nia zaprawy w otworze. Mieszacz umozliwia rowniez
prawidiowg iniekcje zywicy do otworu tzn. od dna otworu
w kierunku jego wylotu.

TCN — mieszacz Zywicy

11. AKCESORIA DO CZYSZCZENIA OTWOROW

TBP/TCB - Odpowiednio pompka do wydmuchiwania zwiercin i szczotki do oczyszozenia otworéw stanowig niezbgdne
i niezwykle istotne elementy uzupelniajgce chemiczne systemy kotwienia CHEM-SET®. Po wywierceniu otworu
w podiozu nalezy koniecznie dokiadnie wyczysci¢ otwor metalows szczotkg a zwierciny, (pyl i zabrudzenia) wydmuchac
pompka. Powyzsze czynnosci nalezy powtorzy¢ minimum trzy razy. Niezaleznie od rodzaju zaprawy Zywicznej i produ-
centa czynno$¢ wyczyszczenia/wydmuchania otworu ma kluczowy wplyw na wytrzymatos¢ polgczenia — im wigcej
pozostanie pylu w otworze tym nizsza odpornosc na wyrwanie. Upraszczajac mozna sobie wyobrazic, ze zwierciny/pyt
w otworze dziala na zywice w taki sam sposob jak maka wysypana na stolnice w stosunku do wygniatanego ciasta
— po prostu nie pozwala na sklejenie zywicy z materiatem podtoza.

W—M

TCB
— szczotka do czyszczenia otworow

TBP
- pompka do wydmuchiwania zwiercin




"~ REGALY WYSTAWOWE

ZESTAW 1
- WIERTLA | TARCZE
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ZESTAW 2
- WIERTLA, TARCZE | KOTWY

 ZESTAW 3
- MONTAZ BEZPOSREDNI | KOTWY
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TRUTEK TRUTEK  TRUTEK  TRUTEK

TRUTEK  TRUTEK TRUTEK  trutex

TRUTEK

Przedstawiona oferta regatléw wystawowych stanowi odpowiedz na liczne zapy-
tania naszych Partnerow Handlowych zainteresowanych zalecanymi sposobami
prezentacji i eksponowania produktow naszej firmy.

Zestawy zawsze s3 projektowane indywidualnie w zaleznosci od potrzeb
i oczekiwan konkretnego partnera, w oparciu o gotowe szablony powstate
na bazie naszych najlepszych doswiadczen. Dlatego tez charakteryzuja sie
réznorodnoscia wygladu zachowujac rdwnoczesnie jednolita stylistyke
i profesjonalny charakter.

JesteSmy przekonani, ze prawidlowa ekspozycja produktow przyczynia sie
do zapoznania klientow z oferowanym asortymentem produktow (poszerzajgc
wiedz¢ o nowych technologiach i trendach w technice budowlanej),
oraz znaczaco wplywa na wzrost wielkosci sprzedazy.
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www.trutekfasteners.com

Twdj Partner Handlowy




